Fokus

Automatisierung fur die
Polstermobelfertigung

Der Polstermoébelindustrie wurde im Mai auf drei Messeevents ein Update in
SachenTechnologien und Hightech-Materialien geboten. WenigeTage vor der
interzum in KéIn hatten sich in Frankfurt iber 1.800 Aussteller zur Techtextil
undTexprocess versammelt, um dem internationalen Fachpublikum die
neuesten textilen Materialien undTechnologien zu prasentieren.

Wahrend sich die interzum mit ih-
rem Angebot ausschlieflich auf
den Einrichtungssektor konzen-
triert, sprach das Messedoppel
Techtextil und Texprocess in Frank-
furt (14. bis 17. Mai 2019) verschie-
dene Industriesparten an. Neben
den Neuheiten flr die Polstermd-
belindustrie werden auf beiden
Messen Materialien und Losungen
flr den Automotive-, den Beklei-
dungs-, den Verpackungs- sowie
den Bau- und Medizinbereich ge-
zeigt. Entsprechend breit geféchert
présentierte sich das Angebot der
1.818 Aussteller aus 59 Landern.
Nach Auskunft der Messeleitung
traten zur diesjahrigen Ausgabe
mehr Anbieter an als beim letzten
Mal: 2017 zdhlten beide Messen
insgesamt 1.789 Aussteller aus 66
Landern, wahrend zur diesjahrigen
Ausgabe des Messe-Duos rund
47.000 Fachbesucher aus 116 Lan-
dern gekommen seien.

Mit 1.501 Anbietern war die Techtex-
til auch dieses Mal die groRere Ver
anstaltung, denn auf der Texpro-
cess traten 317 Firmen an. Mit der
Eintrittskarte haben beide Besu-
cher Zutritt zu beiden Veranstaltun-
gen, die sich Uber drei nebeneinan-
derliegende Hallen des Messege-
l&ndes erstrecken.

Beziige mit Funktion

Besucher der Heimtextil in Frank-
furt haben auf dem Messedoppel
im Mai eine Reihe von Anbietern
wiedergetroffen, die bereits im Ja-
nuar an Bord waren und auf der
Texprocess und Techtextil nun Pro-
dukte flr weitere Industriebereiche
présentierten. Darunter befanden
sich technische Gewebe flr den
Einsatz im Automotive-Bereich,
spezielle Fasern und Vliese fur den
Reinigungs- und Dammbereich
oder spezielle Fasern und Gewebe
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mit integrierten Funktionen. Ein
breites Spektrum flr verschiedene
Anwendungsbereiche war z. B,
beim Vliiesspezialisten Sandler an-
zutreffen. Er fihrte den Einsatz sei-
ner Vliese als Dammstoffe oder zur
Schallisolation im Raum vor, zeigte
aber auch den Einsatz von Vliesen
als Unterpolsterung bei Autositzen
oder auch als schallisolierendes
Designelement einzusetzen. Ettlin
stellte als Neuheit das selbstkle-
bende schwarze , Decolux”-Gewe-
be vor, das nun auch von Handwer-
kern und Raumausstattern auf Glas
oder Acryl aufgebracht werden
kann und in Verbindung mit einer
Lichtquelle hinter dem Gewebe
fur dreidimensionale Lichteffekte
sorgt.

Automatisierte Fertigung
Wahrend sich die Einrichtungsin-
dustrie auf der Techtextil vor allem

Automatisierte Fertigung eines
smarten Kissens mit aufgestick-
ten LEDs im Rahmen der
Microfactory der RWTH Aachen.
Automated production of a
smart cushion with embroidered
LEDs in the micro factory of
RWTH Aachen. Photos: Barth

Uber neue funktionelle Eigenschaf-
ten von Hightech-Fasern sowie ver
fligbare dkologische Materialien in-
formieren konnte, erlebte sie auf
der Texprocess anhand von finf
.Micro-Factories” mdgliche Losun-
gen flr eine automatisierte Ferti-
gung im Textilbereich. Wahrend der
vier Messetage wurde in diesen
Mikrofabriken vorgeflhrt, wie etwa
selbstfahrende Fahrzeuge die Ferti-
gungsstationen versorgen und Ro-
boter nicht nur das Handling Uber
nehmen, sondern ganze Verarbei-
tungsvorgange automatisiert aus-

flhren. Insbesondere bei der
Polstermd&belherstellung  werden
allerdings auch weiterhin Naherin-
nen bendtigt werden. Bei Firmen
wie Vetron oder Brother konnten
sich die Besucher aber schon davon
Uberzeugen, wie bestimmte Ar
beitsschritte vollautomatisch ablau-
fen kdnnen.

Waren auf der Texprocess vor zwei
Jahren nur ganz wenige Roboter
anzutreffen, so flhrten auf der
diesjdhrigen Ausgabe eine ganze
Reihe von Robotern die wachsende
Automatisierung bei der Verarbei-

tung flexibler Materialien vor.
Nachdem Cutter im Polstermobel-
bereich seit vielen Jahren bereits
den Zuschnitt von Bezugsstoffen
und Leder Ubernehmen, préasen-
tierten fihrende Anbieter nun darU-
ber hinausgehende Innovationen
und Weiterentwicklungen. Die itali-
enische Firma SMRE reklamierte
flr sich, den weltschnellsten Cutter
auf die Messe mitgebracht zu ha-
ben. Der ,SM-340-Pro” soll laut
Firmenangaben eine Beschleuni-
gung von 1 g besitzen und eine
Geschwindigkeit von 120 m/min er
reichen,
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Fokus

Selbstfahrende Shuttles
versorgen bei der Micro-Factory
der DITF die N&hstationen.
Self-propelled shuttles supply
the sewing stations at the DITF
micro factory. Photos: Barth

bindung an eine voll digitalisierte
Nahproduktion, sondern leitet auch
den Nutzer an und erweitert kons-
tant ihre Funktionen und ihr
Wissen!”

A Vetron Typical stellte die automati-
Award an Nicht-Aussteller se transparenter und die Produkti- nem Digitaldrucker und damit ei- sche N&hmaschine ,Vetron 5656
Obwohl Lectra als einziger Anbie-  on effizienter machen. Hierfir wird  nen nahezu durchgéngigen Produk- ~ Autoseam™ vor. Formteile mit nicht
ter von Zuschnittautomaten nicht  die Produktion mit ihrem digitalen  tionsfluss. Der Cutter ist fir Einzel-  kongruenten  Konturen kénnen
auf der Messe angetreten war, be-  Abbild verlinkt, so dass umfassen- und Niedriglagen konzipiert und durch sie automatisch zusammen-
kam der franzdsische CAD/CAM- de Daten zur Analyse und voraus-  verflgt (iber Features wie Ferndia-  gefiihrt werden. Dank einer auto-
Spezialist fir seine jingste Innova-  schauenden Wartung zur Verfi- gnose, Touchscreen sowie drei matischen Kantenerkennung ist
tion einen Preis: Das franzésische gung stehen. Schneidwerkzeuge, um den Werk- das Programmieren der Formteile
Unternehmen wurde von der Jury  Zind stellte u. a. seinen ,S3"-Cut-  zeugwechsel zu minimieren. Einfa-  fir das Automobil-Interieur dann
far sein Konzept ,Innovation ter aus, der mit einer Over Cutter ches Bedienen selbst fir Anfanger  nicht mehr notwendig.

Fashion on Demand” mit-dem Camera (OCC) ausgerlistet war. heiRt das Motto auch bei anderen  Mit den auf der Texprocess vorge-
Texprocess Innovation Awardinder ~ Mit der optischen Intelligenz der  Zuschnittldsungen: Zum Bedienen  stellten Lésungen und Vorfihrun-
Kategorie ,New Process” ausge- OCC soll der Zuschnitt gemusterter  des Mehrlagen-Cutters ,Paragon”  gen sollten nicht nur Wege zu einer
zeichnet. Die digitale Lésung fur und digital bedruckter Stoffe ge- muss die Bedienperson einfach ei- automatisierten und hocheffizien-
nachfrageorientierte Produkte au- nauso prazise und einfach wie bei nen Barcode einscannen, um die ten Fertigungsprozessen demonst-
tomatisiert den gesamten Perso- unbedruckten oder unifarbenen auftragsspezifischen Parameterab-  riert werden, sondern auch Mog-

nalisierungsprozess, vom Auftrags-  Textilien sein. Die Kamera erfasst  zurufen. lichkeiten zu Sicherung des Produk-
eingang Uber die Produktentwick- s@mtliche Registriermarken gleich- tionsstandorts Deutschland aufge-
lung bis hin zum endglltigen Zu-  zeitig. Sind keine Registriermarken  Vernetzte Nahmaschinen zeigt werden.

schnitt, so dass Bekleidungsunter  vorhanden, kann die OCC die Posi-  Nicht nur beim Zuschnitt, auch bei  Durch die Einbindung von Digital-
nehmen personalisierte Kleidungin  tion des Druckbildes auch anhand  der Né&htechnik hat die drucktechnik zeigten die DITF
gleicher Geschwindigkeit wie Kon-  eines mitgedruckten Rahmens er Digitalisierung nun Einzug gehal- (Deutschen Institute fUr Textil- und
fektionsware herstellen kénnen. kennen. Auch die Stoffmusterung ten. Die neue Generation der In- Faserforschung) auf drei Produkti-
Auf deutlich hdhere Geschwindig- und etwaiger Materialverzug wer  dustriendhmaschinen ist vernetz- onslinien, wie sich individualisierte
keiten als bisher kommt auch der den automatisch festgestellt. An-  bar und I&sst sich an loT-Lésungen  Konsumglter wirtschaftlich her
Cutter ,TexCut 2219 von Kuris, hand von Referenzpunkten berech-  wie etwa ,Qondac” von Dirkopp  stellen lassen. Auf einer Linie etwa
da hier von einem Riemen- auf ei- net die Software automatisch die  Adler anbinden. In dieser Kombina- legte ein Roboterarm die zuge-
nen Zahnstangenantrieb umge- effizienteste Anordnung respektive  tion werden nicht nur die Ferti-

stellt wurde. Optional ist auch ein  Verschachtelung der Schnititeile  gungsprozesse transparenter, son-  Bei VetronTypical lauft das
Schneidkopf mit 100mm Schnitthé-  auf der Textilbahn. Ebenfalls zu se-  dern auch die Kontrolle internatio- N&hen der Formteile fiir das

he speziell fur kaschierte Materiali-  henwarder,D3-3200" miteinem  naler Fertigungsstétten ermdglicht.  Automobil-Interieur vollig

en erhéltlich. Einen fast doppelten  Wannenabroller, der durch zwei Daher gab es fir die neue Nahma- automatisiert ab.

Output soll der Einzellagencutter —simultan arbeitende Schneidbalken  schinen-Generation ,M-Type Del- At Vetron Typical, the sewing of
.Cutty  2321"mit Doppelbriicke  einen nahezu doppelten Durchsatz  ta" ebenfalls einen Preis in der Ka-  moulded parts for automotive
JIwin Bridge” aufweisen., aufweist. Gerber zeigte seinen tegorie ,New Technology” Die Ma-  interiors is fully automated.
Aussteller wie Zind, Expert und ,Z1"-Cutter in Verbindung mit ei- schine erméglicht nicht nur die An- Photo: Barth
Kuris stellten zusatzlich auf der in-
terzum aus und prasentierten dort
auf meist kleinerer Flache speziell
auf die Polstermébelindustrie zuge-
schnittene Losungen.

Bullmer zeigte nicht nur eine robo-
tergestitzte Produktionslinie, son-
dern auch die Industrie 4.0-Lésung
.Clouver” Von der Firma ProCom
entwickelt, soll die Losung Prozes-

Bei Bullmer war eine roboter-

gesteuerte Fertigungslinie

zu sehen.

At Bullmer, a robot-controlled

production line was to be seen.
Photo: Barth
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Transluzente Oberflachenmateri-
alien wie ,Acella Hylite” von
Continental sollen das Auto-
Interieur wohnlicher gestalten.
Translucent surface materials
such as “Acella Hylite” from
Continental are intended to
make the car interior more
homely. Photo: Barth

schnittenen Teile auf einem selbst-
fahrenden Shuttle ab, das sie zu
den Nahstationen transportierte.

Digitalisiertes Absortieren

Auf dem Stand von Expert konnten
die Besucher das digital unterst(t-
ze Absortieren nach Nahplan erle-
ben, mit dem die Produktionspro-
zesse noch effizienter gestaltet
werden kénnen. Zuschnittteile wer
den dank der visuell unterstitzen
BeamerProjektion korrekt vom
Absortiertisch in die angezeigten
Transportbehélter gelegt. Durch
den Barcode-Scan wird das Zu-
schnittteil identifiziert, die Fachan-
zeige des Zielplatzes aktiviert, und
damit auch die Mengenanzeige.
Die Information Uber das korrekte
Einlegen der Textilien in den richti-
gen Korb wird mithilfe des Daten-
Handschuhs an das Warenwirt-
schafts- oder Lagerverwaltungs-
system Ubermitteln und der derzei-
tige Auftragsstand direkt erfasst.

Leitfahige Garne

Bei der vollautomatisierten Mikro-
fabrik der RWTH Aachen konnten
die Besucher das Besticken, den Zu-
schnitt sowie das Nahen eines
smarten Kissens verfolgen, das
dem Nutzer durch Sensorflachen,

Durch zwei parallel arbeitende
Schneidbalken erreicht der
Kuris-Cutter einen fast doppeit
so hohen Output.
Thanks to two parallel cutting
bars, the Kuris cutter achieves
an output almost twice as high.
Photo: Barth
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Licht und drahtlose Kommunikation
hilft, unterschiedliche Anwendun-
gen zu bedienen. Auch hier kommt
unter der Bezeichnung ,VarioGrip”
ein Roboter von Vetron Typical zum
Einsatz, der je nach Material auto-
matisch zwischen einem Vakuum-
und einem Nadel-System zum Grei-
fen des Materials wechselt. Be-
stickt wird das Kissen mit leitfahi-
gen Garnen der Firma Amann. Am
Ende muss das Kissen nur noch mit
einer Knopfzellen-Batterie verse-
hen werden. Derartigen ,, smarten”
Fasern und Garnen wollen die Ent-
wickler in der Zukunft noch weitere
Einsatzgebiete erschlieRen. Das
leitfahige Garn ,Steel-tech” von
Amann lasst sich direkt in das Ge-
webe verwirken und Ubernimmt
die Funktion einer RFID-Antenne,
die beispielsweise die Anzahl von
Waschgangen erfasst, Als Druck-
sensor in Verbundwerkstoffen inte-
griert, kénnen solche ,intelligente”
Faden auch bei der Erfassung von
Belastungsdaten helfen. AuRer
dem tragen sie zum Leichtbau und
zur Nachhaltigkeit bei, da mit ihnen
klassische Schalter und schwer re-
cyclebare Materialien wie Plastik
ersetzt werden kdnnen.

Dass Lichteffekte auch im Auto-In-
terieur kinftig eine wichtige Rolle
hinsichtlich Funktion und Stim-
mung spielen, konnten die Besu-

cher auf dem Stand der Firma
Continental erleben. Das Unter
nehmen zeigte dort das lichtdurch-
lassige Bezugsmaterial ,, Acella Hy-
lite’ das kinftig etwa den Dachhim-
mel oder die Tlrverkleidung von
Autos mit Ambiente-Licht versor
gen kann.

Nachhaltigkeit

Neben den smarten Textilien, die
auf der diesjdhrigen Techtextil eine
wichtige Rolle spielten, war die
Nachhaltigkeit eom weiteres wich-
tiges Thema, das sich durch alle
Anwendungsbereiche zog. Das An-
gebotsspektrum der Aussteller
reichte von Fasern aus recyceltem
Polyester, Uber biobasierte High-
tech-Textilien bis hin zu wasserspa-
renden Farbe- und Finishingverfah-
ren. Verstarkt bemdihten sich die
Unternehmen auch, gesundheits-
schéadliche oder Allergien verursa-
chende Stoffe aus ihren Fasern und
Rohstoffen zu verbannen.

Auch beim Auftritt von Trevira stan-
den nachhaltige Entwicklungen im
Fokus, bei denen Biopolymere zum
Einsatz kamen. So wurde ein Kis-
sen vorgestellt, dessen Flliung zu
95 Prozent aus dem Biopolymer
PLA gefertigt wurde. Das Material
ist recycelféhig und bei industrieller
Kompostierung zu 100 Prozent bio-
logisch abbaubar. Darliber hinaus

Mit dem neuen selbstklebenden
Gewebe ,Decolux” von Ettlin
lassen sich dreidimensionale
Lichteffekte erzeugen.
The new self-adhesive fabric
“Decolux” from Ettlin can be
used to create three-dimension-
al lighting effects.

Photos: Ettlin, Barth

war ein gewebter Stoff aus 100
Prozent PLA-Filamentgarnen aus-
gestellt. Zusatzlich zeigte das Un-
ternehmen erste Produkte aus Tre-
vira-Filamentgarnen, die aus recy-
celten PET-Flaschen erzeugt wur
den, etwa ein stlickgeférbtes
Gewebe von Schmitz Textiles, das
zusatzlich schwer entflammbar ist.
Auf dem Stand von Covestro fan-
den die Messebesucher einen
Kihlschrank, der mit einer wassri-
gen Polyurethan-Textilbeschich-
tung Uberzogen war. Mit dem Ein-
satz seiner ,Insgin”-Technologie
wollte der Hersteller aufzeigen,
wie sich solche Haushaltsgeréte
auch in den Wohnraum integrieren
lassen. Bei der Technologie kommt

Expert fiihrte auf der Messe das
digitalisierte, automatisierte
Absortieren vor.

At the trade fair, Expert demon-
strated digitized, automated
sorting. Photo: Barth




Produkte & Konzepte

kein Losemittel zum Einsatz, so  Trevira brachte erste Produkte
dass das Treibhauspotenzial laut aus Biopolymeren mit.
Hersteller um 45 Prozent niedri-  Trevira brought along the first
ger als das von ldsemittelbasie-  materials made from biopoly-
ten Systemen ist. mers. Photo:Trevira
TWD Fibres hatte u.a. seine

PolyesterHohlfaser ,Diolen Ther aufwartet. Als Beitrag zur Redu-
mo” mitgebracht, die als Fillma- zierung des 6kologischen FuRab-
terial bei Bettwaren Einsatz findet.  drucks hat das Unternehmen in
Der spezielle Garnquerschnitt der  den letzten Monaten bereits neue
Hohlfaser weist Uber die gesamte  Artikel auf Basis von recyceltem
Garnlénge in  den einzelnen  Polyester auf den Markt gebracht.
Filamenten Hohlrdume auf. Durch  Auf der Techtextil folgte nun eine
den so entstehenden Luftein- weitere Neuentwicklung, bei der
schluss im Garn ergibt sich eine  PCM direkt in die Polyamidfaser
natlrliche Isolationswirkung, die integriert wurde und so nun auch
fur eine thermoregulierende  Nylon-Filamentgarn mit dynami-
Optimierung des Schlafkomforts  scher Temperaturregulierung ver
sorgt. Proaktives Temperatur und  flgbar ist.
Feuchtigkeitsmanagement ist Das nachste Messedoppel
auch die Spezialitdt der Firma  Techtextil/Texprocess findet vom
Outlast, die mit der PCM-Techno- 4. bis zum 7 Mai 2021 statt,

logie {Phase-Change-Materialien) Richard Barth

Automation for upholstered furniture production

Techtextil and Texprocess in Frankfurt (14 — 17 May 2019) also ad-
dressed other industrial sectors in addition to the upholstered furni-
ture industry. 1,818 exhibitors from 59 countries presented their new
products to more than 47000 trade visitors. At Techtextil, visitors
from the upholstered furniture industry were awaited by a wide range
of fibres and fabrics with functional properties. These included special
fabrics which, in combination with a light source, create three-dimen-
sional light effects, but also solutions for padding underneath uphol-
stered furniture and nonwovens for sound insulation in rooms. With
the help of “smart” fibres and yarns, such as a new type of conduc-
tive yarn, textile materials can be given additional functions. Another
further important issue was sustainability, which was a theme that
affected all areas of application. The exhibitors’ range of products and
services ran from fibres made of recycled polyester and bio-based
high-tech textiles to watersaving dyeing and finishing processes.

At Texprocess, visitors were able to find out about possible solutions
for automated production in the textile sector from five micro facto-
ries. On display were self-propelled shuttles that supply production
stations with material and robots that not only take over the handling,
but also carry out certain processing operations automatically. In ad-
dition, software solutions and loT platforms were presented with
which the machines can be networked and the processes can be
made more transparent and efficient.

The next Techtextil/Texprocess exhibition double will take place from
4 to 7 May 2021,

Kundenspezifische
Synchronteleskopspindel fiir
lineare Antriebslosungen

w1 8e

Hoéhenverstellbare Tische sind in
der Arbeitswelt im Trend, um
der ,Volkskrankheit Ricken”
vorzubeugen. So kénnen Mitar-
beiter gesundheitsschonend ab-
wechselnd im Sitzen und Ste-
hen arbeiten.

Uberall dort, wo eine solche stu-
fenlose lineare Verstellung mit
hoher Geschwindigkeit und ma-
ximalem Hub bei minimalem
Einbaumaf erforderlich ist, kom-
men Ketterer Synchronteleskop-
spindeln zum Einsatz. Mit sei-
nem mafgeschneiderten ,Typ
4115" reagiert der Spezialist flr
Antriebstechnik auf die steigen-
den Ansprlche an flexible Kom-
binationen von Einbauladnge,
Hub, Verstellgeschwindigkeit
und Last. Die Spindeln werden
nach Kundenspezifikationen in
Bezug auf ihre Dimensionen
und Anbindungsvorgaben pro-
duziert. Dadurch ist auch der
Einbau in bereits bestehende
Tischgestelle ohne aufwendige
Systemanpassung maglich.

Die Synchronteleskopspin-
deln werden bei Ketterer
kundenspezifisch gefertigt.
Ketterer’s synchronous
telescopic spindles are
custom-made.

Photo: Ketterer

In Einbaulédngen zwischen 380
und 620 Millimeter ist ,Typ
4115" im Standardprogramm
lieferbar. Durch den doppelt
teleskopierbaren Aufbau ist bei
einem Einbaumaf? von 380 Milli-
meter eine Hublange von 470
Millimeter realisierbar. Auf An-
frage kénnen aber auch Hibe
bis Uber 1.000 Millimeter umge-
setzt werden,

Durch die Verwendung von
Spindeln mit steilen Spindelstei-
gungen konnen hohe Verstellge-
schwindigkeiten erreicht wer-
den. Bei Anwendungen, die
moglichst viel Last tragen sol-
len, kommen hingegen Spin-
deln mit geringerer Spindelstei-
gung zum Einsatz. leo

Custom synchronous telescopic spindles for

linear drive solutions

Ketterer's synchronous telescopic spindles can be used in any sit-
uation which demands continuous, high-speed linear adjustment
and a compact size which offers maximum stroke.

With its tailormade “4115" type, the specialist for drive technolo-
gy Is responding to the growing demands for flexible combina-
tions when it comes to installation length, stroke, adjustment

speed and load.
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